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Palcntanspriiche: 

I. Fur mechanische Eintreibgcrate mit Aus^ 
stoBkanal geeigncter Nagelstreifen, dcr aus Nii- 
geln mit Kopf und cinem Fiihrungsstrcifcn be- 
steht, durch den dcr Schaft der Nagel in der 
Mittelachse des AusstoBkanals gefuhrt ist, da- 
d u r c h g c k e n n z e i c h n e t , daB dcr Fuhrungs 
streifen aus mchreren zusammengefugtcn Fuh- 
rungsgliedern (3, 23, 33, 43) besteht. die auf dem 
Schaft (2, 22, 32, 42) jedes Nagels verschiebbar 
angeordnet und dem Querschnitt des den Kopf 
(1. 21, 31, 41) des Nagels fiihrenden AusstoB- 
kanals'^) angepaBt sind. • ; - 

*> Nagelstreifen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichncL daB die Unterseitc des Kopfcs(l) 
mit einer Ausnct.mung (13) versehen ist, die der 
Form des Fiihrungsgliedes (3) angepaBt ist und 



AusstoBkanal bestimmten Nagelstreifen durch ge- 
lochte oder gekerbte Streifen aus Papier oder Kunst- 
stoff zusammenzufiigen, in die die Schafte der Nage 
oesteckt werden. Nagel aus Kunsistofl oder rnil 
5 einem Kunststoffkopf werden vielfach be. ihrer Her- 
stcllung zu Streifen zusammengefiigt, indem zu bciden 
Seiten der Nagelkdpfe cin aus KunsLstoff bestehender 
Steg vorgesehen wird, der iiber jeweils mehrere 
Nebenstege die Kopfe der einzelnen Nagel in dem 
io gewunschten Abstand zusammenhalt. 

Die Zusammenfiigung der Nagel durch klebstofT 
od«r Papier- bzxv. Kunststoffstreifen erschwert den 
Ein.reibtorgang, da Reste des Klebstoffs oder des 
Haltestreifens sich in dem AusstoBkanal des Ein- 
15 treibgerats und unter dem Kopf des emgetnebenen 
Nagels fe'stsetzen. AuOerdem ragen diese Rest; unter 
dem Kopf des Nagels hervor und treten storend in 
Erscheinung, wenn die Heft- oder Nagelstelle z. B. 

V Nagelstreifen nach Anspruch 2, dadurch ge- jedem Nagelvorgang immer wciter vorn , aus , dem 

kennzeia.net da d™ Lsnehmung (13) des Kop- Magazin heraus und storen w^niteSjnto t die 

f«fl von einem Keeelmantel (it) begrenzt ist, Handhabung des Emtreibgerats Bei samUichen^bis 
^} mh^ ^^^^^ ^ia(2)eiMn ,s herbekannten MaBnahmen zum Zusammenfugen dcr 

gSB^n Winkef > dSchMk" als der' el.tspre- Nagelstreifen erhalt der Sd-ftd-JJ dem^en 

Ihende WinkeM,,) am Rand des Fuhrungs- 'g^^ZiX^^oZSA 

g 4 Nagelstreifen nach Anspruch 3. dadurch ge- AusstoBkanals bekanntlich dem Kopf des Nagels an- 

H T?S5!S^-SSXU««* 4, dadurch ge- £ebenen Setzgeraten eine Fuhrungsscheibe. anzu 

keLeS. daBdie UnterUite des Fuhrungs- 35 bringen, die den Bolzen in S^^u^PgTi 

gHede! 03) mit einem scharfkantigen Rand (24) djenenden Kartusche gjf* 

versehen ist, der in der Eintreibstellung des Na- aber urn emzelne Bolzen, die mcht zu e.nem Mreiten 

^^^Sl^^ ge- ^TJnK'Sgt die Aufgabe zugrunde den 
^nn^f^rX KoDf ?1 21 31, 41) und/oder 4 o Schaft von zu cinem Nagelstreifen zusammengefugten 
ggStt (t 23? 33,' 11) mehVerer anein- Nageln mit Kopf in dem AusstoBkanal mechamscher 
SdeTSter Nagel an ihren Beriihrungsstellen Eintreibgerate sicher zu fuhren, 
T„rh I^iw4 S 44 45) zu einem in cin Maga- sammenfugen der Nagel zu Nagelstreifen K'ebstoffe 
durch Stege_(4. 5, 44, 45) i zu cinemjn em i ,ag _ oder andere Werkstoffe verwendet werden. deren Ab- 

45 lagerungen den Eintreibvorgang behindern und unter 
dem Kopf des eingetriebenen Nagels st6rende Ruck- 
stande ergeben. . 

GemaB der Erfindung besteht der Fuhrungssueif en 
fur den Schaft der Nagel aus mehreren zusammen- 



uuiv.il J^fi*- V" ~* w "» • — / — o • 

zin (6) des Eintreibge rates (7) einsetzbaren ^Strei- 
fen zusammengefugt si nd. 

1. Nagelstreifen nach Anspruch 1, dadurch ge^ 
kennzeichnet, daB das Fuhrungsglied (33) an 
seiner Oborseite mit Ansatzen (34) versehen ist, 
die in Ausnehmungen (35) des Kopfes (31) ein 



Nagels iiber desscn Kopf (31) ragen. 

8. Nagelstreifen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die an der Oberseite des Fuh- 
rungsgliedes (33) angeordneten Ansatze (34) als 
zusatztiche Haltemittel ausgebildet sind. 



Nagels verschiebbar angeordnet und dem Quer- 
schnitt des den Kopf des Nagels fiihrenden AusstoB- 
kanals angepaBt sind. Diese Fuhrungsglieder sind in 
der Ausgangslage zweckmaBig in der Nahe dei 
55 Schaftspitze in solchem Abstand von dem Kopf an- 
gebracht, daB der Schaft durch den Kopf und das 
Fuhrungsglied in der Mittelachse des AusstoBkanals 
wie ein zylindrischer Korper gefuhrt ist. Der Schaft 

erhalt bereits dann eine ausreichende Fiihrung tr 

6o dem AusstoBkanal, wenn das Fuhrungsglied an des- 
sen Wandung in einer Linienberuhrurig anhegt. 
n;. FrfinH.mo hetrifft einen fur mechanische Durch die erfindungsgemaBe Fuhrung des SchafteJ 

SehSuroh d» n *r Schall der Nigel « s Sieherhei. ^verhWer., ^uod . <»^"SrSz« de 
und t 532 100 ist es bekannt, die fur Nagelgerate mit durch das sich auf das Werkstuck bzw. den Nagel 
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grund auflcgendc Fuhrungsglicd geschoben, bis dieses 
von dem Kopf des in der Endstellung befindlichcn, 
eingetriebenen Nagels abgedcckt ist. Da wegen der 
Fiihrung in dem AusstoBkanal das Fiihrungsglied die 
gleiche Breitc hat wic der Kopf des Befestigungs- 
mittels, ist es bef eingctriebenem Befestigungsmittel 
\ ollst'andig von dessen Kopf abgedeckt. 

Die Fuhrungsglieder konnen der Form des Kopfes 
angepaBt sein und bei kreisformigen Kopfen bei- 
spielswcise aus ciner cbenen Schcibe bestchen. Wenn 
diese Scheibe bei dem eingetriebenen Befestigungs- 
mittel nicht in Erscheinung treten soil, erhalt dessxn 
Kopf zweckmaBig an der Uniorseite einc der Form 
des Fuhrungsglicdcs angepaBte Ausnehmung, die in 
der eingetriebenen Endstellung das scheibenforrriige 15 g 
Fiihrungsglied aufnimmt. Das Fiihrungsglied kann 
auch zus'atzVich zur Erhohung der Festigkeit der 
Nagel- oder Heftverbindung ausgenutzt werden, in- 
dem seine Unterseite einen scharfk antigen Rand er- 
halt, der in den Nagelgrund bzw. das zu benagelnde 20 
Werkstiick eindringt. 

Das Fiihrungsglied kann auch jede anderc Form 
haben, z. B. statt rund eckig, gezahnt oder gewelh 
sein. Seine obere und untere Seite brauchen nicht 
planparallel zu sein, sie konnen auch am Rand mit 25 
Ausnchmungen, Zahnen oder Wellungen versehen 
^ein. Man kann das Fiihrungsglied auch als zusatz- 
iiches Befestigungsmittel ausbilden, z. B. mit federn- 
den Ansiitzen, Armen, Osen oder Winkeln versehen, 



Fig. 4 einen Schnitl in der Ebcne IV-IV der 
Fig. 1 . 

F i g. 5 einen Sclinitt in der Ebene V-V der F i g. 1 , 
Fig. 6 einen Schnitt in der Ebene VI-VI der 
Fig. 7, 

Fig. 7 einen Schnitt durch einen Teil eines Nagel- 
streifens, 

Fig. 8 einen Schnitt durch einen eingetriebenen 
Nagel. 

Fig. 9 einen Schnitt durch einen eingetriebenen 
Nagel ciner anderen Ausfuhrungsform, wobei die 
F i g. 6 bis 9 in groBercm MaBslab gezeichnct sind. 

Fig. 10 den leihveiscn Schnitt durch einen Nagel 
mit einer anderen Ausfuhrungsform des Fuhrungs- 
gliedes. 

Fig. 1 1 den Nagel der Fig. 10 in eingctriebenem 
Zusland, 

Fig. 12 die Draufsicht ci^es Streifens aus mehre- 
ren Niigeln entsprcchend Fi g 10, 

Fig. 13 die Seitenansicht eines Krampenstreifens. 
. Fig. 14 die Stirnansicht des Krampenstreifens nach 
Fig.H 

Fig. 15 die Draufsicht des Krampenstreifens nach 
Fig. 13. 

GemaB F i g. 1 sind mehrere Nagel zu einem Nagel- 
streifen zusammengefugt. Der Kopf 1 eines jeden 
Nagels ist kreisformig mit eintm wesentlich groBcren 
Durchmesser ausgebildet als der Nagelschaft 2. Auf 
jeden Nagelschaft 2 ist ein scheibenformiges Fiih- 



die nach dem Eintreiben des Befestigungsmittels eine 30 rungsglied 3 angebracht, das den gleichen AuBen- 



^iisiitzliche Aufgabe haben, beispielsweise nach Art 
von Schellcn zur Befestigung von Kabeln, Rohrlcitun- 
gen u. dgl. 

Wenn das Eintreiben des in dieser Weise ausgebil- 
deten Befestigungsmittels, insbesondere Nagels, durch 
ein mit einem Magazin ausgeriistetes manuell oder 
durch c.fl Antriebsmittel, z. B. Druckluft, betatigtes 
Fintreibgcrat vorgenommen wird, in dessen Magazin 
in iiblicher Weise mehrere zu einem Streifen zusam- 



durchmesser wie der Nagel kopf 1 hat. Die Nagel- 
kopfe 1 und scheibenformigen Fuhrungsglieder 3 be- 
stehen aus KunststofT und sind durch an der Unter- 
seite der Kopfe 1 angebrachte Stege 4 sowie durch 
35 an den Beriihrungsstellen der Fuhrungsglieder 3 vor- 
gesehene Stege 5 zu dem Nagelstreifen zusammcn- 
gefiigt, wobei die Stege 4 und 5 durch den gleichen 
Spritzvorgang wie die Kopfe 1 und Fuhrungsglieder 3 
hergestellt sind. Der in dieser Weise ausgcbildete 
mengefugte Nagel od. dgl. eingesetzt werden, sind in *o Nagelstreifen ist in das Magazir 6 eines z. B. mit 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung Kopf- und/ PreBIuft betriebenen Nagelgeriites 7 eingesetzt, des- 
oder Fuhrungsglieder. mehrerer aneinandergereihter sen EintreibstoBel 8 in einem AusstoBkanal 9 gefuhrt 
Befestigungsmittel an ihren Benihrungsstellen zu dem ist. Der Nagelstreifen wird in iiblicher Weise durch 
magazinierbaren Streifen zusammengefugt. Dies kann einen unter der Wirkung einer Feder 10 stchenden 
in besonders vorteilhafter Weise dadurch geschehen, 45 Schieberll in Richtung zum AusstoBkanal 9 vorge- 
daB die Kopfe oder die Fuhrungsglieder an ihrer schoben. 

Wie aus F i g. 5 ersichtlich ist, hat der AusstoB- 
kanal 9 einen quadratischen Querschnitt, in dem der 
kreisrunde Nagclkopf 1 genau passend gefuhrt ist. 
50 Das Fiihrungsglied 3 sitzt verschiebbar auf dem 
Nagelschaft 1 und hat den gleichen oder annahernd 
gleichen Durchmesser wie der Nagelkopf 1, wobei cs 
in Linicnberiihrung an der Wandung des AuslaB- 
kanals 9 anlicgt. Der zu Beginn eines Eintretbvor- 



Unterseite durch kurze Stege zusammengehalten sind, 
die auch an beiden Teilen vorgesehen sein konnen. 
Diese Stege werden bei Herstellung der Kopfe und 
Fuhrungsglieder aus Kunststoff zweckmaBig gleich- 
zeitig mit diesen, z. B. durch einen Spritzvorgang, 
hergestellt. Die Stege sind bei kreisformigen Kopfen 
und Fuhrungsglicdern an den jeweiligen Beriihrungs- 
stellen der betreffenden Kreise angebracht, so daB 



diese Stege durch den EintreibstoBel leicht abgeschert 55 ganges vo;Jerste Nagel befindet sich gemaB Fig. 1 



werden konnen, urn das jeweils vorderste Befesti- 
gungsmittel; beim Eintreibvorgang von dem im Ma- 
gazin befindlichen Streifen abzutrennen. 

Die Erfindung soil an Hand der Zeichnung er- 
lautert werden, in der verschiedene Ausfiihrungsbei- 
spiclc veranschaulicht sind. Es zcigt 

F i g. 1 die Ans'.cht eines in das Magazin eines 
Eintreibgerates eingesetzten Nagelstreifens in der 
Stellung vor Beginn des Eintreibvorganges, 

Fig. 2 einen Ausschnitt der Fig. 1 in der Stel- 
lung zu Beginn des Eintreibvorganges, 

F i g. 3 einen Ausschnitt der F i g. I kurz vor Be- 
endigung des Eintreibvorganges, 



uber dem AusstoBkanal 9 und wird beim Arbeitshub 
des EintreibstoBels 8 von dem Nagelstreifen abge- 
trennt, wie Fig. 2 erkennen laBt. Bei weiterem Fort- 
gang des Eintreibvorganges wird der Nagel durch den 
60 EintreibstoBel 8 aus dem AusstoBkanal 9 in das nicht 
gezeichnete Werkstiick eingetricben. Auf diesem 
Wege wird der Nagel in dem AusstoBkanal 9 durch 
den Nagelkopf 1 und das in der Nahe der Nagelspitzc 
auf dem Nagelschaft 2 sitzende Fiihrungsglied 3 ge- 
65 nau in der Mittelachse des AusstoBkanals 9, ahnlich 
wie ein Zylinderkorper, gefiihrt. so daB er sich nicht 
schief stellen oder verklcmmen kann. AuBerdem ist 
der jeweils vorderste, sich gemaB F i g. I uber dem 
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.. . »■ • j u r.™ v„rWn u/ei-ie wic -bet dem vorbcschricbcncn Ausfuhrungs- 

AussloBkana19 i«fl"««Kc«S- N ^\^.- d ?Jft!?M bcisoW cin I Fuhrungsglicd 23 angcbracht, (lessen 

dungsst C ge4undSgegenHen 1 ^ {SS^dn^S*-^ Rand 24 hat, damit 

ofTenen AussloBkanal 9 gesc liutzl. •„. ( d Fiihrun C sRlicd 23 als zusalzlichcs Bcfcstigungs- 

AusdcningroBcrcmMaBstabgc/^chnctcnlj^ d» l« nrungs B u„ lcrlagc i 6 diencn kann. Eihc dcr- 

bis 8 ist die Ausgestallung der erl.ndungsgemaBen 5 'cslalSg g dcs FiihrungsgHedes komml 

N S t h s C a^rtS; ,. B. farbige.n Kunslslo.T be- - B* bci Daehpappcnnagcln odcr ahn.ichen Breil- 

4„dT &p[c , Jabcn ^^'ASIUnn ge.aB den Fig. ,0 

und umschUcBcn das obcrc vcrsl^rklc Liu* oc» NaEclkonf31 quadratisch ausgcbiidcl 

An der Otencflc hat das Fuhrungsghed 13 . cincn gi^^J^7J i ^ n enilcn AusfUhrungsbcU 

tingetriebeneh Endstellung gemaB Fig. 8 dureh den hm.re.bge ale s7 Fndstc Hung is. das 

simufig umschliclU. muB ,n ■ der Auwjtag der « sdu* .n «» d N , ko f 31 ragcn und ^ 
™t ^.^"rahitSl^i^^ 3*-*t als ScheBc zur Ha.ternng eines Kabe.s 

V wSSl to nriUw schkbi sich das don ScK9flcn 42 .necbtadi. hi »nd die Bfckh; Fom 

aa 16 letf Der Rand 15 kann aueh scharfkantig 45 geralcs eingesctzt w.rd. D.c ,n dtcser We.sc ausgcbtl- 

Ua Fia.9 zciat cine anderc Ausfiihrungsform eines rung in dem AussloBkanal da Eintreibgcrates. _ 
k, i 8 " -!i JS? if ««r *l mU ctem Naeelschaft 22 ein- s» Auch konnen die einzelnen Krampen ebensoleichl 

von dcm Streifcn abgetrennt werden wie bei Kopf- 
gcbildct ist. Auf dcm Nagelschaft 22 ist- in gleicher nagcln. 

Hierzu 1 Blatt Zetchnungen 
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